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2025 年 CIMC“西门子杯”中国智能制造挑战赛 

智能制造工程设计与应用类赛项：流程行业自动化方向 

初赛 评分说明 

1）操作步骤 

操作步骤内的每个操作动作，均需在对应工艺条件全部满足的前提下再执行（保证动作执行的前一秒，

工艺条件是满足的），且应在操作要求达成之前执行。否则该项操作动作不得分。操作步骤内的所有操作动

作的执行顺序不做要求。如果当前操作步骤的所有操作动作全部不得分，则操作要求即使达成也不得分。 

操作步骤的工艺条件，是操作动作执行的前提条件，不再设评分分值。 

操作动作的“打开“，对于开关阀来说，要求由关闭状态变更为打开状态；对于调节阀或手操阀来说，要

求由全关状态变更为大于零的某个开度。操作动作的“关闭“，对于开关阀来说，要求由打开状态变更为关闭

状态；对于调节阀或手操阀来说，要求由其他开度变更为零开度。操作动作的“调节“，阀门开度或状态不做

具体要求。 

操作步骤的得分结果示例： 

 

工艺条件一列的“√”：表示当前工艺条件，在操作动作执行时（如果有多个操作动作，则是在操作要求

达成之前，最后一个完成的动作），是满足的。 

操作动作一列的“√”：每个操作动作对应的第一个“√”，表示操作动作已完成（操作要求达成之前）；

第二个“√”，表示操作动作是在工艺条件满足的前提下执行的（同样是操作要求达成之前）。两个“√”之后

的数字，表示该动作的得分。（ “-” 是连字符，不是负号。操作步骤不设扣分项） 

操作要求一列的“√”：表示当前操作要求已达成。同样，数字表示得分。 

2）控制指标 

控制指标包括稳态指标与动态指标。 
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稳态指标要求控制结束时被控变量达到规定的数值，且从控制结束时刻倒推一段时间内能保持在规定

的数值范围内，才能得分。如果稳态指标得分为零，则动态指标得分也全部为零 

动态指标包括调节时间与误差，调节时间指的是被控变量从动态达到稳态所需要的时间，调节时间越短

得分越高，超过最大允许的调节时间不得分，这时对应的误差性能指标亦不能得分。误差指的是被控变量从

动态到稳态时间内的变化情况，误差变化越平缓得分越高，超过最大偏差限不能得分。 

3）安全指标 

安全指标：一旦触发扣分条件，会扣除相应分数，每个安全指标在当前阶段只扣一次。比如，汽包压力

一旦超过上限，则扣分。汽包水位在超过一定下限以后，如果再次低于此下限，则扣分。 

4）收益指标 

收益＝产品总价－生产原料消耗的总价。产品需满足一定工艺条件才能计价。产品和原料的计价方式均

为：流量×单价×时间。收益指标得分为收益按照一定换算率（比如 100 元计 1 分）得出，最低得分为 0，

最高得分为收益指标分值。 

 

注：为避免数据残留造成操作动作提前执行的误判，所有操作步骤的评分，从开始运行后的第 5s 开始。

对于团队题目，应在前 4s 内完成泵、风机、开关阀、调节阀、烟道挡板等设备和执行机构的初始化。 

 


